LEGENDA

Caldaia a condensazione (esistente e NON oggetto di
intervento)

Portata termica max-min: 65,5-14 kW

Potenza termica max-min (80/60): 64,4-13,7 kW

Potenza termica max-min (50/30): 69,9-15 kW

Dimensioni (LxAXP): 540x1760x720 mm

Peso a vuoto: 180 kg

Tensione di alimentazione: 230 V 50 Hz

Potenza assorbita; 95 W

Bollitore acs a doppio serpentino (esistente)

Circolatore elettronico singolo Pl

Punto di lavoro: 3,30 mc/h; 3 m.c.a

Potenza elettrica assorbita 97 W

Alimentazione monofase 220-240V, 50 Hz
Marca DAB, modello Evoplus 60/180 M o similare

@P1

@PQ Circolatore elettronico singolo P2
i Punto di lavoro: 0,69 mc/h; 574 m.c.a
Potenza elettrica assorbita 35 W
Alimentazione monofase 230 V, 50 Hz
Marca DAB, modello EVOSTA 3 60/130 o similare

Circolatore per ricircolo ACS P3

Punto di lavoro: 0,21 mc/h; 1.8l m.c.a
@pg Potenza elettrica assorbita 41 W

Alimentazione monofase 230 V, 50 Hz

Marca DAB, modello VS 16/150 o similare

OPERAZIONI PROPEDEUTICHE ALL'INIZIO DELLE LAVORAZIONI:

SVUOTAMENTO DELL'IMPIANTO

SMANTELLAMENTO DELLE COMPONENTI (TUBAZIONI VALVOLAME
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Vengono rappresentate in grigio le
componenti esistenti e non oggetto di
sostituzione
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